INSTALACION / OPERACION / MANTENIMIENTO

GLA-VAL

—I\/IODEL—CRL

Control de Alivio de Presion

DESCRIPCION

El Control de Alivio de Presion CRL es de accién directa, actuada por
resorte, valvula de alivio tipo diafragma. Puede usarse como valvula inde-
pendiente o como piloto de control en una valvula principal Cla-Val. Abre y
cierra con limites de presion muy cercanos.

INSTALACION

El Control de Alivio de Presién CRL puede instalarse en cualquier posicion.
El cuerpo del control (7) tiene una puerto de entrada y uno de salida con
entradas NPT laterales (24) en cada uno de los puertos. Estas entradas se
utilizan para conexiones de control o manémetro. La entrada en la camara
secundaria del cuerpo (6) es la conexion para la linea de sensor. El flujo
se indica con una flecha en la fundicion del cuerpo.

OPERACION

El Control de Alivio de Presion modelo CRL se mantiene normalmente cer-
rado por la fuerza ejercida del resorte encima del diafragma; la presién de
control es aplicada en la parte inferior del diafragma.

Cuando la presion de controlada cae por debajo de la de ajuste del resorte,
este regresa al control a su posicion normalmente cerrada.

PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

El Control de Alivio de Presién CRL puede ser ajustado para proveer una
calibracion de alivio en cualquier punto dentro del rango marcado en la
placa de datos.

Las calibraciones de presion se hacen girando el tornillo de ajuste (9) para
variar la presion del resorte sobre el diafragma. Girando el tornillo en sen-
tido de las manecillas del reloj incrementa la presion requerida para abrir
la valvula y girandola al contrario reduce la presion requerida para abrirla.

Desensamble

El control de Alivio de Presién CRL no necesita ser retirado de la linea para
ser desarmado. Asegurese de eliminar la presién antes de desarmar. Si
retira el control CRL de la linea para desarmarlo, procure utilizar un tornil-
lo de banco blando para sujetar el cuerpo durante el trabajo.

Vea en el diagrama Lista de partes los nimeros mencionados
1. Retire la tapa plastica (1), afloje la tuerca de seguridad (10) y gire el
tornillo de ajuste en sentido contrario de las manecillas del reloj, hasta lib-
erar toda la tension del resorte
2. Retire los 8 tornillos (4) que sujetan la tapa (3) y la camara secundaria
del cuerpo (6). Sujete la tapa y la camara secundaria unidas y coléquelas
en una superficie de trabajo apropiada.

Vea NOTA en REENSAMBLE..
3. Retire la tapa (3) de la camara secundaria (6), el resorte (12) y dos
guias de resorte (11).
4. Retire la tuerca (13) del vastago (19) y deslice la rondana de presion
(14), la rondana superior del diafragma (15) y el diafragma (16).
5. Jale el vastago (19) con el ensamble del disco retenedor (21) por la
parte inferior de la cdmara secundaria. La rondana inferior del diafragma
(17) se deslizara por la parte superior del vastago..
6. Retire la tuerca (23) y el ensamble del disco retenedor (21) del vasta-
go. Utilice unas pinzas o tornillo de banco suave para sujetar el vastago.
La superficie pulida del vastago no debe ser dafiada o rayada.
7. El asiento (22) no necesita ser removido a menos que se encuentre
dafiado. Si hay necesidad de removerlo utilice una llave de la medida cor-
recta y gire en sentido contrario a las manecillas del reloj

Nota: Algunos modelos llevan asiento integrado en el cuerpo (7)

INSPECCION

Inspeccione todas las partes de dafos o evidencia de entre roscados.
Revise el diafragma y el ensamble del disco retenedor de rasgones, abra-
siones u otros danos. Revise todas las partes metdlicas por dafios, cor-
rosion o desgaste excesivo.

REPARACION Y REEMPLAZO

Pequefos rasgufos y rayones pueden ser pulidos utilizando lija humeda o
seca 400. Reemplace todos los empaques redondos y las partes dahadas.
Cuando ordene partes de refaccion , asegurese de especificar el numero
de articulo de la lista de partes y toda la informacién de placa.
REENSAMBLE

En general, el re ensamble es lo inverso al ensamble. De cualquier man-
era puede guiarse con los siguientes pasos:

1. Lubrique el empaque redondo (18) con una pequefia cantidad de grasa
de buen grado a prueba de agua (Dow Corning 44 grado medio o equiva-
lente). Utilice la grasa con moderacion e instale el empaque en la camara
secundaria del cuerpo (6).

2. Instale el vastago (19) en la camara secundaria del cuerpo (6). Utilice
movimiento rotatorio con una presién minima para que permita pasar al
véastago por el empaque redondo. No corte el empaque.

3. Instale el empaque redondo (5) en el tope del vastago (19). Coloque la
rondana inferior del diafragma (17) en el vastago con la parte marcada
hacia arriba. Posicione el diafragma (16), la rondana superior del diafrag-
ma (15) con la parte marcada hacia abajo, y la tuerca de presion (14) con
la parte concava hacia abajo

4. Posicione la camara secundaria (6) como se muestra en la grafica Lista
de Partes (viste superior)

5. Continve el re ensamble como se indica en los pasos 1 al 3 de desen-
samble.

Nota: Para los disefios de 0-75 y 20-200 psi el articulo (4) tendra una can-
tidad de 8 tornillos y 4 para el disefio 100-300 psi. El tornillo con numero
de articulo (25) es utilizado Unicamente en el disefio 100-300 psi. Instale
tornillos articulo (25) antes de los tornillos con numero de articulo (4) para
colocar resortes pre cargados (12).

Sintoma Causa Probable Remedio

Presién de control
muy baja

Saque el tornillo de ajuste

Falla para abrir .
P hasta que la valvula abra

Obstruccién
mecanica, corrosion,
sarro en el vastago

Falla para abrir
sin compresion
en el resorte

Desarme, localice y retire
la obstruccién o sarro

Desarme y reemplace el

Fuga por orificio
diafragma dafhado

de ventilacién
cuando se aplica
la presion de
control

Diafragma dafiado

Ensamble de
diafragma suelto

Apriete la rondana superior
del diafragma

No hay compresion

Falla para cerrar
en el resorte

Re calibre la presion de ajuste

Falla de cerrar
con compresion
en resorte

Obstruccién
mecanica

Desarme, localice y retire
la obstruccion
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LISTA DE PARTES

| CRL

GLA-VAL

Control de Alivio de Presidn 1/2"y 3/4"

tzﬁ:‘zg:g;i;enal Cuerpo con
?_I(_evspe)nsibilldad %— Asiento Integral
R 2 72 [ Medida | Fa@ngo del | Numero
% Resorte de Parte
2z ‘ 1/2” 0-75 PSI 79222-01E
1/2” 20-200 PSI | 79222-02C
Tornillo de Ajust
(Rosea 172'.‘2“35{ 1/2” |100-300 PSI| 82809-01D
1 NI 3/4” 0-75 PSI 79229-01K
§£1 3/4” 20-200 PSI | 79229-02H
Tornillo de Ajuste [3 %‘;’Q N
(Fosea SIS0 2 3/4” |100-300 PSI| 86005-01E
10 MAX. /
3 %*‘ Para 250-600 psi, consulte a fabrica.
1 7.44 H
12 MAX |
13) (11 2 D .
il e 4 ‘ | Rango en psi | Incremento aprox.
RN is 1 de CRL por cada giro del
118 - 27 NPT | |4 4 (psi) tornillo de ajuste
Coneccion de
Sensibillidad @
(TYP) I :z 0to75 8.5 PSI
‘\. t% 20 to 200 28.0 PSI
2 \@ 100 to 300 18.0 PSI
ENTRADA N M’ = Cuando ordene por favor
N ) .
1 especmq_ue. By
‘_ Disefio de 100 a 300 psi « Toda la informacién de placa
8)(2)(29(7 Disefio de 0a 75 + Numero de Parte
y 20 a 200 psi L .
+ Descripcion del articulo
Articulo Descripcién Material Numero Parte | Numero Parte | Numero Parte
0-75 20-200 100-300
1 Tapa Protectora Plastica Plastico 67628J 67628J 1257601D
1A Tapa Plastica para Diseno 100 a 300 psi Plastico 1257601D 1257601D 1257601D
2 Placa de Datos Laton -- -- --
3 Tapa Bronce C2544K C2544K C2544K
4* Tornillo Maquinado Fill. Hd. 10-32 x 1.88 (8 pzas) 303 SS 6757867E 6757867E 6757867E
5* Empaque Redondo Hule 00902H 00902H 00902H
6 Cuerpo de Camara Secundaria Bronce 7920504D 7920504D 7920504D
7 Cuerpo de 1/2" Bronce C7928K C7928K C7928K
Cuerpo de 3/4" Bronce C9083B C9083B C9083B
8* Empaque Redondo del Asiento Hule 00718H 00718H 00718H
9 Tornillo de Ajuste Laton 7188201D 7188201D 82811B
10 Tuerca Hexagonal (de seguridad) 303 SS 6780106J 6780106J 6780606H
11 Guia del Resorte 303 SS 71881H 71881H 1630301J
12 Resorte CHR/VAN 71884B 71885J 1630201A
13 Tuerca Superior del Vastago Bronce 73034B 73034B 73034B
14 Tuerca de Presion Steel 7055007E 7055007E 7055007E
15 Rondana de Diafragma (superior) 303 SS 71891G 71891G 71891G
16* Diafragma Hule C1505B C1505B C1505B
17 Rondana de Diafragma (Inferior) 303 SS 45871B 45871B 45871B
18* Empaque Redondo del Vastago Hule 00746J 00746J 00746J
19 Vastago 303 SS 8982041F 8982041F 8982041F
20* Empaque Redondo del Cuerpo Hule 00767E 00767E 00767E
21* Ensamble de Disco Retenedor 303 SS C8964D C8964D C8964D
22 Asiento 303 SS 62187A 62187A 62187A
23 Tuerca Inferior del Vastago Bronce 6779806G 6779806G 6779806G
24 Tapon NPT Bronce 6784701C 6784701C 6784701C
Calibrado de Fabrica 50 PSI 60 PSI 100 PSI
Kit de Reparacion* 9170007A 9170007A 9170007A
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